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Tento manual obsahuje bezpeénostni a provozni pfiru¢ku a navod na udrzbu pro
poloautomaticky paskovaci stroj. Tento navod je preklad plvodniho navodu k pouziti ve
smyslu smérnice EU 2006/42/ES. Tento model je navrhnut pro paskovani pfedmétu plastovou
paskou Sitky 5 mm az 15,5 mm.

Nasleduje podrobny popis pfidavnych komponent a vybranych soucasti:
1. Soucasti skfiné

2. Civka
Ze zasobniku je paska podavana do paskovaci hlavy. K zabranéni dodani prebyteéného
mnozstvi pasky je vybavena tfeci brzdou.

3. Elektricky systém:
Obsahuje ¢asti: transformator, motory, ovladaci desku, mikrospinace, vodiCe, vétracky a
pojistky

4. Zatavovaci jednotka — pfidrzuje a svafuje pasku

5. Zatavovaci jednotka — pfivadi a napina pasku
Zatavovaci jednotka je kliCovou jednotkou stroje. Provadi pfidrzovani, podavani, utahovani,
svarovani, atd.

6. Horky niz
Konce pasky jsou spojeny béhem svarovani, provadéné “horkym nozem”.

7. Ovladaci prvky operatora
Ovladaci prvky operatora tvofi mnozstvi vypinacu a ovladacich paneld.

8. Vodici drazka
Vodici drazka tahne pp pasku pfes paletu. Na schématech 1 az 4 jsou detailné znazornény hlavni
soucasti a zatavovaci jednotka.
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SCHEMA 1: HLAVNI VNEJSI SOUCASTI
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SCHEMA 2: HLAVNi SOUCASTI, PREDNi POHLED

zasobnik Brzda zasobniku



VNEJSi POHLED
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SCHEMA 3 : VNEJSi ROZMERY STROJE



TECHNICKE PARAMETRY

CisLo POPIS POZNAMKA
DELKA (s vodici drazkou) 975 mm
1-1 ROZMERY SIRKA (s vodici drazkou) 520 mm
VYSKA (s vodici drazkou) 1040 mm
1-2 ZPUSOB ZATAVENI TEPELNE ZATAVENI
1-3 SIRKA PASKY 5-12mm
1-4 MAXIMALNI UTAZENI 70 kg
1-5 CISTA HMOTNOST 100 kg
HLUCNOST
1-6 Ekvivalentni hladina akustického tlaku vaZzena funkci A za [f9dB(A) max.
dobu baliciho cyklu v misté obsluhy
1-7 RYCHLOST POSUVU >1.4m/s
PROVOZNi POZADAVKY
CisLo POPIS POZNAMKA
Prostfedi normalni ve smyslu CSN EN 33 2000-3
(IEC 364-3). Stroj je nutno provozovat v krytych
21 prostorech chranénych pfed atmosférickymi vlivy.
Stroj je zakazano pouzivat ve vybysném prostiedi,
nebo tam, kde vybusné prostfedi mize i nakratko
vzniknout,
2-2 TEPLOTA PROSTREDI 5-40°C
2-3 POMERNA VLHKOST 35-85%RH
2-4 POVOLENA TOLERANCE INSTALACE 1000M(MAX)
2-5 TEPLOTA PRI PREPRAVE / SKLADOVANI -25-55°170°C




Zjistéte napajeci napéti stroje a pfipojte stroj pravé na toto napéti.

ZDROJ ENERGIE
Napéti: 100V60Hz, tolerance: +-10%, spotfeba energie: 155W
Napéti: 230V50Hz, tolerance: +-10%, spotfeba energie: 165W

Kryti: IP32

EMC

Stroj je odrusen a je odolny proti ruseni; splfiuje pozadavky norem:
CSN EN 61000-3-2 ed. 3,

CSN EN 61000-3-3

CSN EN 61000-6-2 ed. 3

CSN EN 61000-6-4 ed .2



OVLADANI STROJE

| — Nasazovani civky

[POSTUP]

1. Upravte podstavec civky podle velikost civky pasky.

2. Nasadte civku pasky na podstavec civky.

3. Utahnéte pfitlacnou matici (3) dokud deska kotouce (2) pevné nedosedne na civku
pasky.

4. Poté umistéte zasobnik do skfiné.

Civka pasky
(Strap caoil)

SCHEMA 5: NASAZOVANI CiVKY PASKY



OVLADANI STROJE
Il — Pfipojeni stroje na zdroj el. energie

[POSTUP]

1. Zapojte zastréku do zasuvky.
2. Zapnéte vypina€ zdroje.

Po zapnuti vypinace zdroje

--- rozsviti se kontrolka napajeni

--- je dodavana energie

--- zaCina ohfivani (heating)

--- to&i se vétracky odsavani koufovych zplodin
Pokud nahodné (nikoliv v moédu ,reset”), dojde
k vypnuti stroje stisknéte znovu tlagitko a stroj je
automaticky znovu pfipraven k pouZziti.

Zasuvka
(Outlet)

Zastrcka
Ovladaci panel (Power plug)

Kontrolka napdjeni Ovladaci panel
=~

(Power lamp)

vypina¢ zdroje ~J

SCHEMA 6: ZAPOJEN| ZDROJE



OVLADANI STROJE SCHEMA 7: NAVLEKNUTI A PODAVANI
PASKY
+2162 - Navléknuti a podavani pasky

Postupuijte podle schématu a popsaného
postupu:

[POSTUP]

1. Odvifite cca 1 m pésky z civky.

2. Navléknéte pasku prfes drzak
kole€ka vodice (A) a zatahovaci
kolec¢ko (B).

3. Vytahnéte pasku a jeji konec
zasunte mezi kole¢ko (1) a kole¢ko
(2).

4. Stisknéte spinac posuvu.

5. Poté paska projde automaticky
pfes podavaci jednotku.

Pasku navlékejte podle schématu nahore.
Spinac posuvu

(Feed switch) \




OVLADANI STROJE
+2163 - Paskovani
[POSTUP]

1. PfFivezte stroj co nejblize
k pfedmétu na paleté. (viz schéma
vpravo)

2. Stisknéte spina¢ zpétného posuvu
pro pfivod pasky, paska projde
automaticky vodici drazkou.

3. V pfipadé, ze paska neni
dostate¢né dlouha, stisknéte opét
spinac zpétného posuvu pro dalsi
privod pasky.

4. Vlozte konec pasky do Stérbiny
vodici drazky. Stroj zacne pracovat
a paskovaci cyklus je zahajen,
kdyZ se paska dotkne
mikrospinace (LS1).

5. Po ukonéeni cyklu, mGzete zménit
polohu pfedmétu a pfipravit na
dalSi paskovaci cyklus.
(Poznamka: Po skonéeni cyklu,
neni ve stroji navinuta paska)

POZNAMKA: Po spusténi hlavniho
vypinace zdroje, trva cca. 2 minuty, nez se
horky nGiz ohfeje na odpovidajici teplotu.

POZNAMKA: Nastaveni maximalni sily
utazeni

' ZvySeni max. sily utazeni
i Snizeni max. sily utazeni

VAROVANI:

Pfi nastaveni sily utazeni na pfilis velkou
hodnotu mohou byt slySet podivné zvuky.
Tyto zvuky jsou zpUsobeny prokluzovanim
pasky u podavacich valecku.

V pfipadé Casté prace stroje za tohoto
rezimu budou valec€ky rychle opotfebovany
a muze dojit | k vaznéjSimu poskozeni
stroje.

Stérbina vodici
drazky (Inserting
bandway)

Spinac zpétného
posuvu (Feedback
awitrh)

SCHEMA 9: NASTAVENI MAXIMALNI
SILY UTESNENI



OVLADANI STROJE
+2164 — Spinace
(1) OVLADACI PANEL

1. Regulator pfivodu délky pasky
---Oto¢enim po sméru hodinovych rucicek,
dojde k automatickému pfivodu delSi ¢asti
pasky.

2. Regulator sily utazeni pasky

--- Oto¢enim po sméru hodinovych rucicek,
bude paska utahovana tésnéji.

3. Spinac posuvu

---P¥i stisku, dojde k dodate¢nému pfivodu
pasky, a to tak dlouho dokud budete
spinac drzet.

(2) PRIDAVNE SPINACE (ADDITIONAL
SWITCHES)

1. Spina¢ zpétného posuvu

---Po stisku, dojde k zpétnému posuvu
pasky.

2. Poruchovy spina¢ (Jog Switch): V
pfipadé, Ze je stroj v poruse, stiskem
spinace spustite stroj krok za krokem,
abyste mohli objasnit pfiinu poruchy.

3. Nulovaci spina¢ (Reset Switch): Po
stisku nulovaciho tlagitka se vacka vrati do
vychozi pozice.

4. Regulator teploty

--- Oto¢enim po sméru hodinovych rucicek,
se nastavena uroven teploty zvysi.

--- OtoCenim proti sméru hodinovych
rucicek, se nastavena Uroven teploty snizi.
5. Doba ochlazovani

---Pouziva se pro nastaveni doby
ochlazovani topného télesa "ZAPNUTQO"
(stupen "1"--"9") nebo "VYPNUTO"
(stupen "0").

Regulace doby ochlazovani umoznuje
obsluze nastavit tuto dobu podle
pozadavk(l paskovani.
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SCHEMA 10: SPINACE



OVLADANI STROJE
+2164 — Spinace
(1) OVLADACI PANEL

1. Regulator pfivodu délky pasky
---Oto¢enim po sméru hodinovych rucicek,
dojde k automatickému pfivodu delSi ¢asti
pasky.

2. Regulator sily utésnéni pasky

--- Oto¢enim po sméru hodinovych rucicek,

bude paska utahovana tésnéji.

3. Spina¢ posuvu

---P¥i stisku, dojde k dodate¢nému pfivodu
pasky, a to tak dlouho dokud budete
spinac drzet.

(2) PRIDAVNE SPINACE (ADDITIONAL
SWITCHES)

1. Spina¢ zpétného posuvu

---Po stisku, dojde k zpétnému posuvu
pasky.

2. Poruchovy spina¢ (Jog Switch): V
pfipadé, Ze je stroj v poruse, stiskem
spinace spustite stroj krok za krokem,
abyste mohli objasnit pfi€inu poruchy.
3. Nulovaci spina¢ (Reset Switch): Po
stisku nulovaciho tla¢itka se vacka vrati do
vychozi pozice.

4. Regulator teploty

--- Oto€enim po sméru hodinovych rucicek,

se nastavena Uroven teploty zvysi.

--- Oto¢enim proti sméru hodinovych
rucicek, se nastavena Uroven teploty snizi.
5. Doba ochlazovani

---Pouziva se pro nastaveni doby
ochlazovani topného télesa "ZAPNUTO"
(stupens "1"--"9") nebo "VYPNUTO"
(stupeni "0").

Regulace doby ochlazovani umozriuje
obsluze nastavit tuto dobu podle
pozadavk(l paskovani.

Regulator sily
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SCHEMA 10: SPINACE
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UDRZBA

VAROVANI
PRI OPRAVE STROJE noste

ochranné bryle odpovidajici
americkym narodnim standardiim Z87. 1.

©

Pokud tak neucinite, mize dojit k poranéni
oka nebo oslepnuti.

CHRANTE SI OCI

e Se strojem muze pracovat pouze
zaSkolena obsluha. Pokud neni
uvedeno jinak, stroj vzdy vypnéte a
odpojte.

e  Ostfi horkého noze by mélo pred
udrzbou vychladnout.

e Pouzivejte spravné a odpovidajici
naradi.

o Nikdy nenastavujte, neopravuijte a
nepromazavejte pohyblivé zarizeni
za chodu.

PRECTETE S| VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI INSTRUKCE,
STRANA 26

Mazivo

VSEOBECNY POSTUP

Provadénim periodickych kontrol v8ech
hnacich femend, zabranite riziku jejich
opotfebeni nebo poskozeni vytazenim, coz
by ovlivnilo proces napinani (utazeni).

MAZANI

PFfed promazavanim stroje na nize
zakreslenych mistech, stroj diikladné
oCistéte.

Poznamka: K ¢isténi pouzivejte kartac
nebo stlaceny vzduch.

NAPINACI RAMENO AGREGATU
SPOJKY

Aplikujte nékolik kapek strojniho oleje na
bfit dfiku spojky, tak aby olej mohl
proniknout az do osazeného Sroubu. Na
mista zakreslena na schématu aplikujte
strojni ole;j.

SCHEMA 11: MiSTA PROMAZAVANI

OZUBENY PREVOD
V ozubeném pfevodu vymeériujte olej
jednou ro¢né.

Poznamka: Pokud stroj stéhujete,
posunujte ho pomalu.

Poznamka: Tyto sou€astky NIKDY
nepromazavejte:

1. Remeny a kotoude

2. Valecky



ODSTRANOVANi PORUCH
| - Problémy se zapnutim stroje

1. Pfiznak: Kontrolka pfivodu energie nesviti, i kdyz je zapnut hlavni vypina¢ zdroje.
PFi¢ina: Vypadek proudu nebo napajeci $filira neni zastréena v zasuvce.
Oprava: Zasunite zastréku do zasuvky spravné.

2. Pfiznak: Vacka se zaCne po zapnuti stroje ihned otacet.
PFicina: Vacka neni ve vychozi pozici.
Oprava: Nejedna se o problém. Zdroj energie stroje byl nahodné vypnut pfed€asné.

ODSTRANOVANi PORUCH

+2161
- Problémy se svafovanim

1. Pfiznak: nedostatecny svar pasky

Pficina:

. Teplota horkého nozZe je pfili§ nizka nebo vysoka.

. Pruzina pfitlacné jednotky je poskozena nebo se zkratila.

. Motorek vétracku se zastavil (prach na vétraku nebo rozpojeny konektor)
. Topna deska neni pIné ohfata po zapnuti stroje.

A OWON -

Oprava:

. Upravte teplotu horkého noze, Detaily jsou uvedeny v ¢asti provoznich instrukci.
. Vyménte pruzinu pfitlaCné jednotky.

. Vycistéte vétracek.

. VycCkejte cca 2 minuty.

BOWON -

2. Pfiznak: Stroj nedokonéi odstfizeni pasky
PFicina:
1. Opotfebené svarovaci klesté nebo fezna plocha svafovacich klesti je tupa.
2. Vlle mezi svarovacimi kleStémi a koncovym upoutavacim drzakem je pfilis velka.
Oprava:
1. Vyménite svarovaci klesté.
2. Vymérite pruzinu. Vlle by neméla byt vétsi nez 0,02 mm.
0.02mm

Upoutavaci Koncovy
drzak upoutavaci
Svarovaci drzak

klesté

3. Pfiznak: Paska se vytahne z hlavy pfed svafenim a odstfizenim.
PFic¢ina:
1. Opotfebeny upoutavaci drzak
2. Sroub podpéry je uvolnény.
Oprava:
1. Vyménite upoutavaci drzak.
2. Dotahnéte Srouby.

ODSTRANOVANi PORUCH
+2162



- Problémy s pfivodem a utahovanim pasky

1. Pfiznak: Pfedmét je opaskovan, ale stroj nepokracuje v €innosti.

PFicina: Motor je zablokovany (napajeci napéti je pfiliS nizké nebo nastavena sila utazeni pasky pfilis
vysoka)

Oprava: Stroj pfipojte k odpovidajicimu napéti, snizte utazeni pasky.

2. Pfiznak: Po skon&eni cyklu se paska neposouva.
PFicina: P4aska je zapletena kolem civky.
Oprava: Pasku uvolnéte.

3. Pfiznak: Paska neni pfivadéna a narazi do upoutavaciho drzaku.
PFicina: Paskovaci hlava je nespravné umisténa.
Oprava: Upravte pozici paskovaci hlavy.

+2163

- Ostatni problémy

1. Pfiznak: Stroj nezacne pracovat, i kdyz je paska zasunuta ve Stérbiné.
PFicina: LS1 (spoustéci mikrospinag) nelze spustit.

Oprava: Vyménte mikrospinac LS1.



SCHEMA 1-2 : ZATAVOVACI JEDNOTKA (1)



SCHEMA 2-2: ZATAVOVACI JEDNOTKA (2)



SCHEMA 3-2: ZATAVOVACI JEDNOTKA (3) UPOZORNENI

VSechny dily musi byt pravidelné kontrolovany
a v pfipadé opotifebeni nebo poskozeni je nutné
je vyménit. Jinak mize byt ovlivnéna vykonnost
stroje anebo mlze byt ohroZzena obsluha.






SCHEMA 4-2: ZASOBNIK
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SCHEMA 5-3: SKRIN



SCHEMA 6-3 : ELEKTRICE SOUCASTI
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SCHEMA 7-3 : RiDiCi SKRIN
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BEZPECNOSTNi POKYNY
Pfed pouzivanim nebo opravou paskovace se seznamte s bezpecnostnimi
pokyny.

1.
2.
3

ok

©ooN®

Pfed zahgjenim €innosti zajistéte ochranu stroje pfed pfepétim a podpétim.
Noste ocni &i obli¢ejovou ochranu a ochranu rukou. Nenoste volny odév.
Béhem Cinnosti nenechavejte ruce nebo jinou ¢ast téla u vodici drazky
pasky.

Teplota topné desky je velice vysoka. Nedotykejte se ji.

Nevkladejte pasku, pokud neni na pracovni desce pfedmét, ktery chcete
zapaskovat..

Nevyménujte Zadné dily za neodpovidajici.

Po skon€eni €innosti nebo udrzby vypnéte pfivod energie.

K gisténi nepouzivejte vodu ani paru.

Tuto provozni pfiru¢ku uchovavejte u stroje.




